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Foreword 

IS0 (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national 
standards bodies (IS0 member bodies). The work of preparing International Standards is normal- 

ly carried out through IS0 technical committees. Each member body interested in a subject for 
which a technical committee has been established has the right to be represented on that com- 

mittee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, 

also take part in the work.. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member 

bodies for approval before their acceptance as International Standards by the IS0 Council. They 
are approved in accordance with IS0 procedures requiring at least 75 % approval by the member 
bodies voting. 

International Standard IS0 428711 was prepared by Technical Committee ISO/TC 57, Metrology 
and properties of surfaces. 

Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationa- 
les est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 

gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent également aux tra- 

vaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi- 
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le 
Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures de 
I'ISO qui requièrent l'approbation de 75 % au moins des comités membres votants. 

La Norme internationale IS0 4287/1 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 57, Métrolo- 
gie et propriétés des surfaces. 

O International Organization for Standardization, 1984 O 

O Organisation Internationale de normalisation, 1984 O 
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Surface roughness - 
Terminology - 
Part 1 : Surface and 
its parameters 

1 Scope 

This part of IS0 4287 defines the terms 
relating to surface roughness in order to 

establish a common language, 

2 Field of application 

This part of IS0 4287 contains defini- 
tions of terms of the surface roughness 

used in technical documents, scientific 
publications, etc. Terminology con- 

nected with surface parameters relates 
to the mean line system. The 

characteristics and parameters standar- 

dized for use in industry are given in 

IS0 468. 

3 Reference 

IS0 468, Surface roughness - 

Parameters, their values and general 

rules for specifying requirements. 

4 Surface, profile and 
datum 

4.1 real surface : The surface 
limiting the body and separating it from 
the surrounding medium (see figure 1). 

Rugosité de surface - 
Terminologie - 
Partie I : Surface et 
ses paramètres 

Objet 

La présente partie de I'ISO 4287 définit 
les termes relatifs à la rugosité de sur- 
face, en vue de créer un langage com- 

mun. 

Do mai ne d 'a pp I ica t i o n 

La présente partie de I'ISO 4287 com- 
porte les définitions des termes de rugo- 

sité de surface utilisés dans les docu- 
ments techniques, les publications 

scientifiques, etc. La terminologie liée 
aux paramètres de rugosité se rapporte 

au système de la ligne moyenne. Les 
caractéristiques et les paramètres nor- 

malisés destinés à être utilisés dans 
l'industrie font l'objet de I'ISO 468. 

Référence 

IS0 468, Rugosité de surface - Paramè- 

tres, leurs valeurs et les règles générales 

de la détermination des spécifications. 

Surface, profil et référence 

surface réelle : Surface qui limite le 
corps et le sépare du milieu qui I'envi- 

ronne (voir figure 1). 

~epOX0 B aTOCT b 

nOBepXHOCTH - 
TePMHHOJlOrHR - 
qaCTb 1 : nOBepXHOCTb ki 

ee napaMeTpbi 

06M?KT 

HacTouyau YacTb MCO 4287 onpeAenueT 

TePMMHbl, OTHOCUyMeCR K WePOXOBâTOCTM 

n0BepXHOCTM C QenblO yCTaH0BneHMU MX 

OAMHaKOBOrO IìOHMMaHMU. 

CC blfl Ka 

MCO 468, Ulepoxosamocmb noBepxHo- 

cmu -~apaMempbi,uXeenucrunbl uoórque 

npaeuna onpeaenewn cneyu~u~ayuü.1~ 

peanbHaR nOBepXHOCTb : nOBepXHOCTb, 
orpatiuwsamqau Teno M oTAençiiou(au ero 

OT oKpyxatotqel cpeflbi (CM. PMC. 1). 

Real surface 
-Surface réelle 

Figure 1 

PHCYHOK 1 

1) Otly6flMKOüaH TOflbKO Ha aHínM~CKOM M 

Ct)PaHhY3CKOM R3blKaX. 
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4.2 geometrical surface : An ideal surface géométrique : Surface idéale reoMeTpmqecKari noeepxHocTb : MAeanb- 

surface the nominal form of which is Han noBepxHocTb, HoMMHanbHan @opMa 

defined by the drawing and/or any KOTOPOLI onpeAenneTcn repTexoM MIunM 
dont la forme nominale est spécifiée par 
le dessin etlou tout autre document 

other technical document (see figure 2). technique (voir figure 2). nD6bl~~ F(pYrMMM TeXHM'4eCKMMM AOKY 

MeHTaMM (CM. PMC. 2). 

Geometrical surface 

Surface géométrique 

reoMeTpMwcKafl noeepxHocTb /- 

Figure 2 
PHCYHOK 2 

NOTE - Terms "ideal geometrical surface", 
"design form" and "nominal surface" are 
used in certain national standards with the 

sense of "geometrical surface" as defined 
above. 

4.3 reference surface : A surface 

from which surface roughness para- 

meters are determined. 

NOTE - The reference surface nominally 
has the form of the geometrical surface and 

its position conforms to the general orienta- 
tion of the real surface in 'space. 
Mathematically it can be determined, for 
example, by the least squares method. 

4.4 equidista-nt section : An inter- 

section of the real surface with a sur- 
face having the form of the geometrical 
surface and placed equidistant to the 

reference surface (see figures 3 and 4). 

NOTE - Les termes ((surface géométrique 
idéale)) et ((surface nominale)) sont utilisés 
dans certaines normes nationales dans le 

sens donné par la définition ci-dessus au 
terme ((surface géométrique)). 

surface de référence : Surface à par- 
tir de laquelle les paramètres de rugosité 

de surface sont déterminés. 

NOTE - La surface de référence a la forme 
de la surface géométrique et sa position 
coïncide avec l'orientation générale de la sur- 
face réelle dans l'espace. Mathématique- 
ment, elle peut être déterminée, par exem- 
ple, par la méthode des moindres carrés. 

section équidistante : Section de la 
surface réelle par une surface ayant la 
forme de la surface géométrique et située 

de façon équidistante par rapport à la 

surface de référence (voir figures 3 et 4). 

Equidistant section 
Section équidistante 

3KEMflMCTaHTHOû CeWHMB 

IlPMMEqAHME - TepMMHbl ,,MfleanbHafl reoMe- 
TpMYeCKafl nOEepXHOCTb", .KOHCTpYKTMBHafl 
@OpMa"M ,,HOMMHâilbHaR nOEepXHOCTb" MCnOnb- 

3yiOTCfl EI HeKOTOpblX HauMOHaJI bHblX CTaHflap- 
iax e ~H~C~~HMM .reoMeTpMqecKafl noeepxtiocib", 

KaK  TO onpeAeneHo ebiwe. 

óaaoeari IlOBepXHOCTb : nOBepXHOCTb, 
OTHOCMTeíìbHO KOTOPOn nPOM3BOAMTCfl 

onpeAeneHMe napaMeTpoe iuepoxosa- 
TOCTM flOBepXHOCTM. 

flPMMEqAHME - 6a30safl nO6epXHOCTb MMeeT 
HoMMHanbHo @opuy reoMeTpwecKoU noeep- 
XHOCTM M ee nonoxeHMe CooTeeTcTeyeT o6qeMy 
HanpaeneHniO peaJlbHOU noeepxHocTM e npo- 

onpeAeneHa, Hanpmep, c noMoqbto MeToAa 
CTpaHCTEe. MaTeMaTMWCKM OHa MOXûT 6blTb 

HaMMûHbUIMX Kû~pâTOE. 

ammAmcraHTHoe ceqeume : CeqeHMe 

meioqeM @opuy reoMeTpurecKoA nosep- 

peanbH06l IlOBepXHOCTM nOBePXHOCTbD, 

XHOCTM M paCnOJlOXeHHOfi 3KBMAMCTaHT- 

HO 6a30soh flOBepXHOCTM (CM. PMC. 3 M 4). 

Equidistant section 
Section équidistante 

3KEMAMCTaHTHOe CeWHMe 

Figure 3 

PHCYHOK 3 

Figure 4 

PHCYHOK 4 
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