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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12952-5:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 269 ,Grofdwasser-
raum- und Wasserrohrkessel“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 082-00-18-01 UA ,Wasserrohr-
kessel” im DIN-Normenausschuss Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den
englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12952-5:2012-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Normative Verweisungen aktualisiert;

b) Anforderungen in 8.1.7 zum Abstand zwischen benachbarten Schweifdndhten gedndert;

c) Anforderungen im Unterabschnitt 8.8 zum Schweifden nach einer abschlief;enden Warmebehandlung
gedndert;

d) Anforderungen in 8.11.4 zum Abstand von Stumpfschweifd3ndhten auf geraden Rohren gedndert;
e) Tabellen zur Warmebehandlung erweitert;
f) Anhang B, Anhang C und Anhang E iiberarbeitet;

g) Norm redaktionell iiberarbeitet.

This is a preview. Click here to purchase the full publication.



https://www.normsplash.com/DIN/916932638/DIN-EN-12952-5?src=spdf

- Entwurf -

CEN/TC 269

Datum: 2020-02

prEN 12952-5:2020
CEN/TC 269

Sekretariat: DIN

Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 5: Verarbeitung und
Bauausfiihrung fiir drucktragende Kesselteile

Chaudieres a tubes d'eau et installations auxiliaires — Partie 5 : Fabrication et construction des parties sous pression

des chaudiéres

Water-tube boilers and auxiliary installations — Part 5: Workmanship and construction of pressure parts of the

boiler

ICS:

Deskriptoren

Dokument-Typ: Europaische Norm

Dokument-Untertyp:

Dokument-Stage: CEN-Umfrage

Dokument-Sprache: D

STD Version 2.9p

This is a preview. Click here to purchase the full publication.



https://www.normsplash.com/DIN/916932638/DIN-EN-12952-5?src=spdf

E DIN EN 12952-5:2020-03 - Entwurf -
prEN 12952-5:2020 (D)

Inhalt
Seite

EUropaiSChes VOIWOTT .omssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasasasasasasasasasasssasssasasasasasasasssssssssssssssnss
1 Anwendungsbereich.......c.
2 NOIMALIVE VeI WEISUINZEI ...cuciiismsmrsrssmsmsssssssssssssssssssssssssesssssss s sssssas s s s s a s m s E SRR e R R AR R R R R AR R AR R R R AR RS E RS 9
3 Begriffe .....c.cunmnmnmnmscssnsessscssssens AEE LRSI 10
4 Symbole und AbKUIrZungen ... .11
5 AlIZEIMEINES ... ————————— 11
6 DrucKktragende Teile......ssssssssssssssssssss s ssssssssssssssses 11
6.1 Trommeln, Sammler und dhnliche drucktragende Teile.. .. 11
6.1.1 Grundsitze fiir die Fertigung ... -11
6.1.2 Herstellungsprozess fiir Sammlerboden .......covvvsmsmsnsnsnsnsrananns 11
6.1.3 Werkstoffe fiir Sammlerbéden .........cccoonnmvesssesnscsnsenss .12
6.2 WerkstoffidentifIKation ... 12
6.3 WerkstoffRKeNNZEeiChNUNG ... ananas 12
6.3.1 Allgemeines .......ccummsmnsmsmnsssssessssssssenns e EeaeaiEEESALEEEE LRSS A 12
6.3.2 Verantwortliches Personal ... s sssssss s sssssssssssssssss 12
6.3.3 Kennzeichnungsverfahren.........mmmm. SRR EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEERRARALAS 12
6.3.4 Kennzeichnung nicht drucktragender Teile........ccumsmsmsmsmsmsmssnsnanns 13
6.3.5 Kennzeichnung von Schrauben und Muttern.......m. 13
6.4 Kennzeichnung wihrend der Fertigung.........cuusmsmsmsmsnssssssnanas 13
6.4.1 Temporare KenNZeiChNUNE ... sssssssassses 13
6.4.2 Dauerhafte Kennzeichnung ..., eaEEe AR 13
6.4.3 Rohrbiegungen ..., eaEEeaiEEEELASEEE AL 13
6.4.4 Lagezeichnungen ... eararararrEEEaEEaEaEaLaSaLALALASASESEIEIESESESSSRSESESESERERERERERERERE 13
7 Schneiden, Umformen und Fertigungstoleranzen........c.o. 13
7.1 Schneiden des WerKSEOffS ... ssssssss s ssassssssssass 13
7.1.1  Schneidverfahren ... ———————————————— 13
7.1.2 Mafinahmen nach dem Schneiden........ccovnnmresnssesnscsnasens 14
7.2 Umformen von Trommeln, Sammlern und Boden .......connsmsesmsssssessaas 14
7.2.1 Allgemeines .......cmmsmssssssesssssssenes eaEEEaeAiEEESALENEEE LRSS A 14
7.2.2 Trommel- und Sammlermantel........cconmrnsmnnssm.. 14
2 T 2 1 T (= o 14
7.2.4 Geschweifdte Bleche vor der Warm- oder Kaltumformung..........oumsmssssssssssssnnss 15
7.2.5 Aushalsungen an SAMIMIETIT ..o ———————————————————————— 15
7.3 Formen von RONIDi@GUNGEN ....cumnssmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssasssssssssssssssssasssssssssssssssssnns 15
7 T T 1 1) 1= 1 15
7.3.2 Verfahrenspriifung fiir Rohrblegungen ....... 15
7.3.3 Anforderungen an die Abmessungsprifung....... 15
7.3.4 Verschwiachung der Bogenaufdenseite fiir Rohre mit

Nenn-Aufendurchmesser < 142 M. 16
7.3.5 Verdickung auf der Bogeninnenseite fiir Rohre mit Nenn-AufSendurchmesser iiber

80 mm bis einschliefd3lich 142 MM .....cccviiennsesmnmsesessssesssens 17
7.3.6 Verschwichung/Verstirkung auf der Bogenaufden-/ -mnenselte fiir Rohre mit

Nenn-Aufendurchmesser > 142 MM 17
7.3.7 Unrundheit von Rohrbiegungen ..., . 17
7.3.8 Wirmebehandlung von Rohrbiegungen nach dem Biegen........ccuuenmnnssssessssssssens 18
2

This is a preview. Click here to purchase the full publication.



https://www.normsplash.com/DIN/916932638/DIN-EN-12952-5?src=spdf

7.3.9
7.3.10
7.3.11
7.3.12
7.3.13
7.3.14
7.4
7.4.1
7.4.2
7.4.3

8.1
8.1.1
8.1.2
8.1.3
8.14
8.1.5
8.1.6
8.1.7
8.1.8
8.19
8.1.10
8.1.11
8.1.12
8.2
8.3
8.3.1
8.3.2
8.4
8.4.1
8.4.2
8.4.3
8.4.4
8.4.5
8.5
8.5.1
8.5.2

8.5.3
8.5.4
8.6
8.7
8.8
8.9
8.9.1

8.9.2
8.9.3

8.9.4
8.10
8.11
8.11.1
8.11.2
8.11.3

- Entwurf - E DIN EN 12952-5:2020-03
prEN 12952-5:2020 (D)

Anforderungen an die Wiarmebehandlung nach dem Biegen .........couovirssesesesesnsesennns
Falten auf der Bogeninnenseite ..........oonmennscssssessnns

Oberfliche der Rohrbiegungen..........ocunmsssesnnns

Gruppenbiegung von RoOhrwanden......c.c.coummmmmmmsmsmssssssssssaes
Biegen von Verbundrohren ........omssssmssssssssssssssssssssssnens

Fertigung von RohrreduzierstiiCKen........usss

Toleranzen fiir Trommel- und Sammlerfertigung ... ——————————
Toleranzen fiir den Zusammenbau von aus Blech gefertigten Schiissen und Béden....

Toleranzen des Mantels im Endzustand ...,

Toleranzen fiir Boden im Endzustand ........ccocuenirininiinssnssnssnnns

Yo 0N =)

Konstruktive und sonstige das Schwelfsen betreffende Anforderungen

AlIGEIMEINES ..ceerrsiniisisssissesssssssssss s A R AR RS

Werkstoffauswahl hinsichtlich Schweifden.........ccovienescsnsesnsesnans
Angabe der Schweifdverbindungen in den Zeichnungen .......c.coummmmmssssssssanas

Schweif3voraussetZungen........cssssssssssssssssnss

Gasschweifden mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme ...

Stumpfnihte in RoOhrbogen ...

Abstand zwischen benachbarten Schweifdnahten........ccviriniennensensennn.

Stumpfschweifdnidhte in Lingsrichtung in Schiissen von Kesseltrommeln

Versatz von Stumpfschweifdnihten in Lingsrichtung bei zwei und mehr Schiissen.....

Verbindungen unterschiedlicher Werkstoffe.......c.ccuummmnmmsmmmnsnananas
Schutz gegen Witterung ...

Verfiigbarkeit der Schweiflanweisung.........oumesmssssssesssnsnnss

Yo 0N B RS L L N v/

Schweifdtechnische Anerkennungen.......————————

Anerkennung von Schmelzschweifdverfahren.........un.

Anerkennung und Ausbildung von Schweif3ern .........ccoumismsesmsesesesesenens
Allgemeine Anforderungen an die Herstellung von Schweifdndhten

Oberflichenzustand vor dem SchweifRen......cccirimimrinniniisnsnsns

Zusammenbau der Bauteile fiir das Schweifden........cciririnininininn.

Temporare Anschweifdteile......nn

Ziindstellen.......ccccvriririerinsinsinssnins CeaEeErEeEeEeeEeeEseEeeEeeEeeEeeESeESeESEEESESEESEEEEESEESSEEERESREEEERS

Riickverfolgung von Schweifdern.........cuesnsssnnns
Ausbesserung von Schweifnahten ...

AlIGEIMEINES ...uererererararssssssssssssssssssssssss s RS

Reparaturschweiflen von Lings- und Rundnihten an Trommeln und Sammlern, die
Arbeitsproben erforderlich machen ........———

Zerstorungsfreie Prifung......c.mmm

Aufzeichnung von Schweifdreparaturen ...,

VOTWATTIIUIE ceuiuraiasssassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssss st ss st ss s s s sssssssssss

Warmebehandlung nach dem Schwelfsen ....... .
Schweifden nach einer abschlieRenden Wirmebehandlung..........oovrereresesesesesesesesenens

Schweifdverbindungen, Anschweifdungen und Arbeitsproben..........cun.

Stumpfgeschweifdte Langs- und Rundnidhte an Trommeln und Sammlern sowie
Arbeitsproben.........ccoiisessesesesesnnnns R EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEERALAS

SchweifRen von Sammlerboden........ccmimmininininsinmnn.

Anschweif3en von Abzweigen, Stutzen, Nippeln und anderen Anschweifdteilen an
Trommeln und Sammlern ........ccocoerrrrerrsesssesseses

Verstiarkungsteile und Mannlochrahmen ...

Anschweif3en von nicht drucktragenden Teilen an Trommeln und Sammler

SChWeifReN VON RONIEIN..ciiiriirrsrsesssersssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssssnssssssssssnssssssasssnssssssssssassn

Allgemeines ......c.omsmmsmmmsmsmssssssssssanns eaearararEEEEEEEaEaLaSALSSASASSLSLELELEIESESSSSSRSRSESESESERERERERENES

Unterbrechung der SChweif3ung........consmsmssssnsssssssssssssssnns
Fertigstellung der Schweifdung .........coonrvesssensscsnsens

This is a preview. Click here to purchase the full publication.

19
20
21
22

w22

22
23
23
24
25

26
26
26
26
26
26
26

w27

27
28
28
28
28
28
28
29
29
29
29
29
30
30
30
30
31
31

31
31
31
31
32
32
33

33
35

35
36

.36

37
37
37

.37


https://www.normsplash.com/DIN/916932638/DIN-EN-12952-5?src=spdf

E DIN EN 12952-5:2020-03 - Entwurf -
prEN 12952-5:2020 (D)

8.11.4 Abstand von Stumpfschweifdndhten in geraden Rohren
8.11.5 Versatz der Rohrenden.......u

8.11.6 Winkelversatz von Rohrstumpfnahten ...

8.11.7 Zusammengesetzte BOgen.......ccvvrvvmnmsmrssesesnsssannns
8.11.8 Schweiflunterlage.......mmmmmmesmsessseseses

8.11.9 Wurzelschutz, Formieren von SchwelfSnahten .......

8.11.10Schweifden von Abzweigen, Stutzen und Nippeln an Rohre
8.11.11AnschweifRen von nicht drucktragenden Teilen an Rohre

8.12 Abbrennstumpfschweifden von Rohren ...

8.13 GeschweifRte ROhrwande.......ccmmmmssn.

8.14 Lichtbogenbolzenschweif3en......ommmmmmsssssanas

9 Mechanische Verbindungen ...

9.1 AllZemeines ......cunimsrsnssssmssssssssssssssssssssssssasass

9.2 Zugangsoffnungen ........ooeieresmsmsesmsesssessseens
9.2.1 TYPEeN wrrrrrmsmrssmmsassesesesnsans

0.2.2  ADMESSUNZEN ...crurenrnsinsmsssssssmsssssssssssssssssssssssasass

9.2.3 Innere Verschlisse.......cmmn.

0.2.4  AURETE VETSCHIISSE .cvvuuueerssueesssssessssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasans
9.3 Mechanische Verbindung von Abzweigen und Stutzen zu den drucktragenden
Hauptteilen ...ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssasasssssssssssssssssssnss

9.3.1 Anwendungsbereich und Emschrankung .......

9.3.2 Schraubverbindungen .........c.cccoouismsmsmsesesesesennns
9.3.3 Verbindungen mit Gewindebolzen ........ccceuvnrnrnessssesnsessssens

9.4 Rohrverbindungen.........cenns

9.4.1 Verbindung durch Aufweiten........m
9.4.2 Mechanische Verbindungen von Rohren..........

9.4.3 Verbindung von nicht drucktragenden Teilen mit drucktragenden Tellen

10 Wirmebehandlung ...

10.1 Allgemeines ......ummmmmmssssssssssssanes

10.2 Wirmefiihrung und Warmebehandlung(en) in Verbindung mit der Blechumformung.............

10.2.1 Wirmefiihrung wihrend der Warmumformung........cus

10.2.2 Warmebehandlung bei der Umformung ........couusesesesesesesesesssenens
10.2.3 Miintel und SchilSSe.......ccommmsmsmsmssssssessssnnss .

10.2.4 BOden...commimmisimminssssssssnsnns

10.2.5 Arbeitsproben fiir umgeformte Bautelle .......
10.3 Vorwirmen zum Schweifden und thermischen Schneiden

10.3.1 Allgemeines .......ummmssmssessssssssenes

10.3.2 Vorwirmen zum Schweifen.......cccumirimiersessessessnssenans

10.3.3 Vorwirmen zum thermischen Schneiden ...,

10.3.4 Messen der VOrwarmung......sssssssssssssssssnss .
104 Wirmebehandlung nach dem Schweifden..........couvesisenrsessnsesssesnnns

10.4.1 Allgemeines ......cummmsmsmssssssssssanas

10.4.2 Methoden der Warmebehandlung nach dem Schweifden
10.4.3 Verfahren der Wirmebehandlung nach dem Schweifden

10.5 Warmebehandlung von Arbeitsproben..........ccoinmsesesesesesenens

Anhang A (informativ) Rohrbiege-Verfahrenspriifungen .

A1l Allgemeines .......onnnsesmssssssssesssssnnss

A2 Warm- oder kaltgebogene Rohre mit einem Aufdendurchmesser < 142 mm

A.2.1 Biegeverfahren ...

A.2.2 Wirmebehandlung nach dem Biegen (PBHT) ........cocussmnmmnmsnsmnsessssssssens
A.2.3 Geltungsbereich der Prifungen ...,

A.2.4 Anforderungen an die Qualifikation........ccuvsmnrermsesmnesescsnasens

A3 Kaltgebogene Rohre mit einem Aufendurchmesser > 142 mm
A.3.1 Biegeverfahren........

This is a preview. Click here to purchase the full publication.

37
37
38
38
38
38
38
39
39
39

.39
w40

40
40
40
40
40
41

41
41
41
42
42

w42

44

.44

45
45
45
45
46
46
46
47
47
47
47
48
48
49
49
54
56
57

58
58
58
58
59
59
60
62
62


https://www.normsplash.com/DIN/916932638/DIN-EN-12952-5?src=spdf

- Entwurf - E DIN EN 12952-5:2020-03
prEN 12952-5:2020 (D)

A.3.2 Wirmebehandlung nach dem Biegen (PBHT) ......c.cousmimmsmsmsmsmsmsmsssssssssssssssssssssnns
A.3.3 Geltungsbereich der Prifung..........s

A.3.4 Anforderungen an die Qualifikation .......c—————

A4 Warmgebogene Rohre mit einem Aufdendurchmesser > 142 MM ...
A4.1  BiegeVerfaNIemn ...

A.4.2 Wirmebehandlung nach dem Biegen (PBHT).......ccournmsmmenmssssssesssnssnss

A.4.3 Geltungsbereich der Prifung........ s
A.4.4 Anforderungen an die QUalifiKation ...

Anhang B (informativ) Schweifdverbindungen in drucktragenden Teilen und nicht
druckfithrende Anschweifdungen.........coousnmsesnssesssssnnns

Anhang C (informativ) Herstellung geschweifdter Rohrwande.........couovrrsmsmsesesesesesenens

C1 AlIGEIMEINES ...eerererararasssssssasssssssssssssss s RS
C.2 Verfahren bei der Herstellung..........cccooenmscssssessscsssenss

O L 1 1 ¥ ¢ T 0 ¢ LT

C.2.2 Rohre mit angeschweifdten Flossen (ROhrstege)......ccooiiiiissssmsmsmsmmssssssssssssssssssssssssssssss

{005 T 23 [ 710 1) o) 1 <

C.2.4 Andere VerfalIeN.... s ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassesssnsassssssssnssssssssnsassssssnsasassnns

C3 ALY BT C e =5 X €] 1) i (3
{0 700 S 20 ) 1 )

C.3.2  SEEZC i ———————

{00 J0C T Vo 0 73§ £ A ) Ly N v

C4 Herstellungsverfahren und Prifungen ...

O 300 TN Yol 0 X 7LV3 B RT3 o = 10 1 )

C.4.2 Besondere Anforderungen bei der Herstellung...........counmnssmsssssssssns

C.4.3 WArmebehandlUng ... s

C.5 Anerkennung der Schweifdverfahren ...,
Cc.6 Arbeitsproben......... eAeaEaEaEaEaEaEaEaEaEaEaEaEaEARARSNANSNSNSNENRNESERSNARSRSRRRRRERERERERERERS

C.7 Zerstorungsfreie Priifung (ZfP).......cooomrrssesmsesesesnsnnnns

Anhang D (normativ) Spiralgewickelte Kessel und UberhitzZer .....oessressseesssseessens

D.1 AlIGEIMEINES ..eerrsinsisrsnsississssssss s AR AR AR RS
D.2 Besondere Anforderungen........sessssssssssseas

Anhang E (normativ) Besondere Anforderungen an Riickgewinnungskessel

E.l AllGEIMEINES ...ceernsinsisrsnsississsssssss s A R AR RS
E.2 BeGIIf ..o ———————————————
E.3 Besondere Anforderungen fiir das Biegen von Verbundrohren...........ccssmmmmmmsss

E.3.1  AlIGEIMEINES .oururererararasssasasssssssssssssssssssssssssssss s s s nes

E.3.2 Anwendung der Festlegungen fiir das Biegen von Verbundrohren.........c.c.

E.4 Besondere Anforderungen an die Herstellung von geschweifdten Rohrwianden aus

Verbundrohren ... AR
D 0 T 1 1) 1 0 1= 1 T,
E4.2 Stege....cwmn, T

E.4.3 Steg-Rohr-Anschweifdnihte an Verbundrohren .........cccoooiirssesesesesesenens

E.5 Kennzeichnung des WerKkstoffs..........coumrsmsmsmsnsesesesennns

E.6 AbbrennstumpfschweifRen .......mmmm——————

Anhang F (informativ) Leitfaden fiir die Feststellung der Befahigung von Kesselherstellern......

F.1 Allgemeines ......covmmmsmmsmssssssssssssssanns SRR RS
F.2 Verantwortlichkeit des Kaufers.......cc.
F.3 Verantwortlichkeit des Herstellers.........cimimnmn.

F.4 Anforderungen hinsichtlich der Befihigung des Herstellers..........ccousinmsesmsesesesnnnns
F.5 Befihigungserklarung des Herstellers........u

Anhang G (informativ) Wesentliche technische Anderungen zwischen diesem Dokument und

der vorherigen Ausgabe.......c.cooimrmsmsmsmsmnsnsnananns RS

This is a preview. Click here to purchase the full publication.

62
62
62

.63

63
63
63
64

67

68
68

.68

68
68
68
68
68
68
69
69
69
69
69
70
70
70
70

75
75
75

76
76
76
76
76

.76

77
77
77
77
77

w77

78
78
78
78
79
79


https://www.normsplash.com/DIN/916932638/DIN-EN-12952-5?src=spdf

E DIN EN 12952-5:2020-03

prEN 12952-5:2020 (D)

Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europaischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden Richtlinie 2014 /68/EU

- Entwurf -

Literaturhinweise

This is a preview. Click here to purchase the full publication.

91
92


https://www.normsplash.com/DIN/916932638/DIN-EN-12952-5?src=spdf

- Entwurf - E DIN EN 12952-5:2020-03
prEN 12952-5:2020 (D)

Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12952-5:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 269 ,Grofdwasser-
raum- und Wasserrohrkessel“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 12952-5:2011 ersetzen.

Anhang G enthilt Einzelheiten zu wesentlichen technischen Anderungen in diesem Dokument im Vergleich
zur vorherigen Ausgabe.

Die Normenreihe EN 12952 iiber ,Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten“ besteht aus den folgenden
Teilen:

— Teil 1: Allgemeines;

— Teil 2: Werkstoffe fiir drucktragende Kesselteile und Zubehér;

— Teil 3: Konstruktion und Berechnung fiir drucktragende Teile;

— Teil 4: Betriebsbegleitende Berechnung der Lebensdauererwartung;

— Teil 5: Verarbeitung und Bauausfiihrung fiir drucktragende Kesselteile;

— Teil 6: Priifung wdhrend der Fertigung, Dokumentation und Kennzeichnung fiir drucktragende Kesselteile;
— Teil 7: Anforderungen an die Ausrtistung fiir den Kessel;

— Teil 8: Anforderungen an Feuerungsanlagen fiir fliissige und gasformige Brennstoffe fiir den Kessel;
— Teil 9: Anforderungen an Staubfeuerungsanlagen fiir den Kessel;

— Teil 10: Anforderungen an Sicherheitseinrichtungen gegen Druckiiberschreitung;

— Teil 11: Anforderungen an Begrenzungseinrichtungen an Kessel und Zubehor;

— Teil 12: Anforderungen an die Speisewasser- und Kesselwasserqualitdt;

— Teil 13: Anforderungen an Rauchgasreinigungsanlagen;

— Teil 14: Anforderungen an Rauchgas-DENOX-Anlagen, die fliissiges Ammoniak und Ammoniakwasser-
losung einsetzen;

— Teil 15: Abnahmeversuche;
— Teil 16: Anforderungen an Rost- und Wirbelschichtfeuerungsanlagen fiir feste Brennstoffe fiir den Kessel;
— CR 12952 Teil 17: Leitfaden fiir die Einbeziehung einer herstellerunabhdngigen Priiforganisation.

ANMERKUNG 1 Ein Teil 18 iiber Betriebsanleitungen ist derzeit in Vorbereitung.
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Obwohl alle Teile der Norm einzeln zu erwerben sind, sollte bedacht werden, dass die Teile voneinander
abhangig sind. Deshalb werden fiir Konstruktion und Herstellung der Wasserrohrkessel mehrere Teile
bendtigt, um die Anforderungen des Dokuments zu erfiillen.

ANMERKUNG 2 Teil 4 und Teil 15 sind nicht wihrend der Konstruktion, Fertigung und Errichtung anzuwenden.

ANMERKUNG 3 Fiir samtliche Fragen zur Anwendung der Normenreihe EN 12952 und der Normenreihe EN 12953
wurde ein ,Boiler Helpdesk“ im CEN/TC 269 eingerichtet, siehe die folgende Webseite: http://www.boiler-
helpdesk.din.de

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie 2014 /68/EU siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Anforderungen fiir die Verarbeitung und Bauausfiihrung von Wasserrohrkesseln fest,
die in EN 12952-1:2015 festgelegt sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 1092-1:2018, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehdrteile, nach PN bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche

EN 1759-1:2004, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehérteile, nach Class bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche, NPS 1/2 bis 24

EN 10025-2:2019, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustidhlen — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir
unlegierte Baustdhle

EN 10028-2:2017, Flacherzeugnisse aus Druckbehdlterstihlen — Teil 2: Unlegierte und legierte Stdhle mit
festgelegten Eigenschaften bei erh6hten Temperaturen

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 10216-2:2013, Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 2:
Rohre aus unlegierten und legierten Stdhlen mit festgelegten Eigenschaften bei erh6hten Temperaturen

EN 10253-2:2007, Formstiicke zum EinschweifSen — Teil 2: Unlegierte und legierte ferritische Stdhle mit
besonderen Priifanforderungen

EN 10253-4:2008, Formstiicke zum Einschweifsen — Teil 4: Austenitische und austenitisch-ferritische
(Duplex-)Stdhle mit besonderen Priifanforderungen

EN 12952-1:2015, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 1: Allgemeines

prEN 12952-2:2020,1 Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 2: Werkstoffe fiir drucktragende
Kesselteile und Zubehor

EN 12952-3:2011, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 3: Konstruktion und Berechnung fiir
drucktragende Kesselteile

prEN 12952-6:20201, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 6: Priifung wihrend der Herstellung,
Dokumentation und Kennzeichnung fiir drucktragende Kesselteile

EN 12952-7:2012, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 7: Anforderungen an die Ausrtistung fiir
den Kessel

EN ISO 148-1:2016, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren
(IS0 148-1:2016)

1 InVorbereitung.
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