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Dieses Dokument (prEN 12952-5:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 269 „Großwasser-
raum- und Wasserrohrkessel“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 082-00-18-01 UA „Wasserrohr-
kessel“ im DIN-Normenausschuss Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD). 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 12952-5:2012-01 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Normative Verweisungen aktualisiert; 

b) Anforderungen in 8.1.7 zum Abstand zwischen benachbarten Schweißnähten geändert; 

c) Anforderungen im Unterabschnitt 8.8 zum Schweißen nach einer abschließenden Wärmebehandlung 
geändert; 

d) Anforderungen in 8.11.4 zum Abstand von Stumpfschweißnähten auf geraden Rohren geändert; 

e) Tabellen zur Wärmebehandlung erweitert; 

f) Anhang B, Anhang C und Anhang E überarbeitet; 

g) Norm redaktionell überarbeitet. 

Nationales Vorwort 

– Entwurf – 
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Dieses Dokument (prEN 12952-5:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 269 „Großwasser-
raum- und Wasserrohrkessel“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 12952-5:2011 ersetzen. 

Anhang G enthält Einzelheiten zu wesentlichen technischen Änderungen in diesem Dokument im Vergleich 
zur vorherigen Ausgabe. 

Die Normenreihe EN 12952 über „Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten“ besteht aus den folgenden 
Teilen: 

— Teil 1: Allgemeines; 

— Teil 2: Werkstoffe für drucktragende Kesselteile und Zubehör; 

— Teil 3: Konstruktion und Berechnung für drucktragende Teile; 

— Teil 4: Betriebsbegleitende Berechnung der Lebensdauererwartung; 

— Teil 5: Verarbeitung und Bauausführung für drucktragende Kesselteile; 

— Teil 6: Prüfung während der Fertigung, Dokumentation und Kennzeichnung für drucktragende Kesselteile; 

— Teil 7: Anforderungen an die Ausrüstung für den Kessel; 

— Teil 8: Anforderungen an Feuerungsanlagen für flüssige und gasförmige Brennstoffe für den Kessel; 

— Teil 9: Anforderungen an Staubfeuerungsanlagen für den Kessel; 

— Teil 10: Anforderungen an Sicherheitseinrichtungen gegen Drucküberschreitung; 

— Teil 11: Anforderungen an Begrenzungseinrichtungen an Kessel und Zubehör; 

— Teil 12: Anforderungen an die Speisewasser- und Kesselwasserqualität; 

— Teil 13: Anforderungen an Rauchgasreinigungsanlagen; 

— Teil 14: Anforderungen an Rauchgas-DENOX-Anlagen, die flüssiges Ammoniak und Ammoniakwasser-

lösung einsetzen; 

— Teil 15: Abnahmeversuche; 

— Teil 16: Anforderungen an Rost- und Wirbelschichtfeuerungsanlagen für feste Brennstoffe für den Kessel; 

— CR 12952 Teil 17: Leitfaden für die Einbeziehung einer herstellerunabhängigen Prüforganisation. 

ANMERKUNG 1 Ein Teil 18 über Betriebsanleitungen ist derzeit in Vorbereitung. 

Europäisches Vorwort 
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Obwohl alle Teile der Norm einzeln zu erwerben sind, sollte bedacht werden, dass die Teile voneinander 
abhängig sind. Deshalb werden für Konstruktion und Herstellung der Wasserrohrkessel mehrere Teile 
benötigt, um die Anforderungen des Dokuments zu erfüllen. 

ANMERKUNG 2 Teil 4 und Teil 15 sind nicht während der Konstruktion, Fertigung und Errichtung anzuwenden. 

ANMERKUNG 3 Für sämtliche Fragen zur Anwendung der Normenreihe EN 12952 und der Normenreihe EN 12953 
wurde ein „Boiler Helpdesk“ im CEN/TC 269 eingerichtet, siehe die folgende Webseite: http://www.boiler-
helpdesk.din.de 

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats erarbeitet, das die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der 
EU-Richtlinien. 

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie 2014/68/EU siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses 
Dokuments ist. 
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1 Anwendungsbereich 

Dieses Dokument legt Anforderungen für die Verarbeitung und Bauausführung von Wasserrohrkesseln fest, 
die in EN 12952-1:2015 festgelegt sind. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon 
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

EN 1092-1:2018, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche für Rohre, Armaturen, Formstücke und 

Zubehörteile, nach PN bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche 

EN 1759-1:2004, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche für Rohre, Armaturen, Formstücke und 

Zubehörteile, nach Class bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche, NPS 1/2 bis 24 

EN 10025-2:2019, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustählen — Teil 2: Technische Lieferbedingungen für 

unlegierte Baustähle 

EN 10028-2:2017, Flacherzeugnisse aus Druckbehälterstählen — Teil 2: Unlegierte und legierte Stähle mit 

festgelegten Eigenschaften bei erhöhten Temperaturen 

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Prüfbescheinigungen 

EN 10216-2:2013, Nahtlose Stahlrohre für Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: 

Rohre aus unlegierten und legierten Stählen mit festgelegten Eigenschaften bei erhöhten Temperaturen 

EN 10253-2:2007, Formstücke zum Einschweißen — Teil 2: Unlegierte und legierte ferritische Stähle mit 

besonderen Prüfanforderungen 

EN 10253-4:2008, Formstücke zum Einschweißen — Teil 4: Austenitische und austenitisch-ferritische 

(Duplex-)Stähle mit besonderen Prüfanforderungen 

EN 12952-1:2015, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 1: Allgemeines 

prEN 12952-2:2020,1 Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 2: Werkstoffe für drucktragende 

Kesselteile und Zubehör 

EN 12952-3:2011, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 3: Konstruktion und Berechnung für 

drucktragende Kesselteile 

prEN 12952-6:20201, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 6: Prüfung während der Herstellung, 

Dokumentation und Kennzeichnung für drucktragende Kesselteile 

EN 12952-7:2012, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 7: Anforderungen an die Ausrüstung für 

den Kessel 

EN ISO 148-1:2016, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Prüfverfahren 

(ISO 148-1:2016) 

                                                               

1 In Vorbereitung. 
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