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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 16603-35-06:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/CLC/JTC 5 ,Raumfahrt“
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 131-06-02 AA ,Interoperabilitat
von Informations-, Kommunikations- und Navigationssystemen“ im DIN-Normenausschuss Luft- und
Raumfahrt (NL).

Dieses Dokument enthalt unter Berlcksichtigung des Prasidialbeschlusses 1/2004 nur die englische
Originalfassung von prEN 16603-35-06:2021.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tliber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 16603-35-06:2014-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Umsetzung der eingegangenen Anderungswiinsche auf den ECSS-dquivalenten Standard;

b) Erginzung der Nomenklatur in 3.5;

c) Definition von ,Genauigkeit” in 3.2 geloscht und Verweisung auf ECSS-S-ST-00-01 in 3.1 aufgenommen;

d) Definition ,kondensierbarer Kohlenwasserstoff“ und ,Dewar” in 3.2 gestrichen, da sie in der Norm nicht
verwendet wurden;

e) gednderte Anforderungen: 4.1h Anmerkung 2 (Verweisung auf Abbildung einer anderen ECSS-Norm
korrigiert); 6.2.6.2a; 6.4.3a; 6.4.3c; 12.1a; 12.2c Anmerkung zu Punkt 10 an das Ende der Anforderung
verschoben;

f) verschachtelte Anmerkungen in Anforderung 12.1a an das Ende der Anforderung verschoben;

g) Querverweis in B.1.1 auf hinzugefiigte Anforderung 6.4.3d erstellt;

h) Uberschrift der Tabelle in Anhang D korrigiert von ,Tabelle A-1“ in ,Tabelle D-1%;

i) redaktionelle Uberarbeitung.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Begriffe

Die Benennungen der folgenden Begriffe sind identisch mit den Benennungen in der englischen Fassung.

3 Begriffe und Abkiirzungen
3.1 Begriffe aus anderen Normen

a) Fir die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe nach ECSS-S-ST-00-01, besonders die folgenden
Begriffe:

1) Genauigkeit
b) Fiir die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe nach ECSS-E-ST-35.
3.2 Spezifische Begriffe der vorliegenden Norm

3.21

Blindprobe

Ergebnis fiir eine Analysenprobe der Original-Priffliissigkeit vor der Verwendung bei der Durchfiihrung
einer Reinheitsliberpriifung

3.2.2

Reinheitsiiberpriifung

Sauberkeitsiiberpriifung

Tatigkeit zur Uberpriifung, ob die tatsichlichen Bedingungen fiir die Reinheit/Sauberkeit eines Erzeugnisses
die geltende Spezifikation erfiillen

3.2.3
Haarrissbildung
Bildung von Mikroporen in glasartigen thermoplastischen Polymeren, die einer Rissbildung vorausgeht

3.24
kritische Oberfliache
jegliche Oberflache eines Erzeugnisses, die in Berithrung mit dem Betriebsmedium kommt

ANMERKUNG  Beispiele fiir Betriebsmedien sind Treibstoffe und Verdrangungsgase.

3.2.5
Taupunkt
Temperatur, bei der die Kondensation von Wasserdampf beim vorherrschenden Druck stattfindet

ANMERKUNG  Der vorherrschende Druck ist iiblicherweise der Atmospharendruck.

3.2.6
Faser
flexible Struktur mit einem Langen-Breiten-Verhaltnis von 10 : 1 oder mehr

ANMERKUNG 1 Eine Faser wird als eine Partikel betrachtet, siehe 3.2.11.

ANMERKUNG 2  Als Fasergrofie gilt deren maximale Lange.
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3.2.7

Reinigung vor Ort

Prozesse der Vorreinigung und Feinreinigung von Komponenten, Untersystemen und Systemen, die nicht in
einer kontrollierten Umgebung, wie z. B. einem Reinraum, durchgefiihrt werden kénnen

3.2.8

allgemeine Sauberkeit

en: generally clean

frei von Fertigungsriickstinden, Schmutz, Ol, Schmierfett, Verarbeitungsriickstinden oder anderen
Fremdverunreinigungen, beurteilt durch Sichtpriifung

3.2.9

hochwirksamer Schwebstofffilter

en: high-efficiency particulate air filter

Filter mit einem nach Volumen bemessenen Wirkungsgrad von mindestens 99,97 % bei einer Partikelgrofde
von 0,3 um

3.2.10

nichtfliichtiger Riickstand

en: non-volatile residue

l6sliche oder suspendierte Stoffe und unlosliche Schwebstoffe, die nach einer temperaturkontrollierten
Verdampfung einer fliichtigen Fliissigkeit verbleiben

ANMERKUNG  Siehe auch 6.2.4.3.

3.2.11
Partikel
Einheit eines Feststoffes von feststellbarer Grofie

ANMERKUNG 1 Zur Bestimmung ihrer Grofie konnen unterschiedliche Verfahren angewendet werden, die vom
Messverfahren abhéangig sind.

ANMERKUNG 2 Bei einem manuellen Verfahren ist die Partikelgrofie die scheinbare maximale lineare Abmessung
einer Partikel, die in der Betrachtungsebene mithilfe von Geraten, wie z. B. optisches Mikroskop, Elektronenmikroskop
oder Rasterkraftmikroskop, beobachtet wird.

ANMERKUNG 3 Bei einem automatischen Verfahren ist die PartikelgréfRe der dquivalente Durchmesser einer Partikel,
der durch automatische Messgerate ermittelt wird.

ANMERKUNG 4 Der dquivalente Durchmesser ist der Durchmesser einer Referenzkugel mit bekannten Eigenschaften,
die die gleiche Response im Messgerit erzeugt wie die zu messende Partikel.

ANMERKUNG 5 Eine Faser wird als eine Partikel betrachtet, siehe 3.2.6.

3.2.12

Passivierung

Vorgang, bei dem eine korrosionsbestdndige Schicht auf einer Metalloberfliche durch Eintauchen der
Oberflache in eine Saurelésung gebildet wird

3.2.13
Beizen
chemischer oder elektrochemischer Vorgang, bei dem Oberfldchenoxide von Metallen entfernt werden

3.2.14
Feinreinigung
Reinigungsvorgang, der zum Erreichen hoherer Reinheitsgrade als ,sichtbar rein“ angewendet wird
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3.2.15
Vorreinigung
Reinigungsvorgang, der tliblicherweise zum Erreichen des Reinheitsgrades ,sichtbar rein“ angewendet wird

3.2.16

Reversion

Abnahme der Viskositdt, Festigkeit oder des Gummi-Elastizititsmoduls infolge von Erhitzung oder
Uberbeanspruchung, die zu einem klebrigen und weichen Material fithrt

3.2.17

Ablagerung

Ansammlung von Partikeln in einer Menge, die ausreicht, um eine Triibung oder Verdunkelung eines Teils
einer Filtermembran zu verursachen, wenn durch Sichtpriifung oder unter 40-facher maximaler
Vergrofderung untersucht wird

3.2.18

Priiffliissigkeit

vorgegebene Fliissigkeit, die zur Bestimmung des Reinheitsgrades der benetzten Oberfliche des
Fluidsystems verwendet wird

3.2.19

hochstzulassige Konzentration (Schwellenwert)

en: threshold limit value

maximale mittlere Tagesdosis an gefdhrlichen Chemikalien, der eine durchschnittliche Arbeitskraft,
ausgehend von einem 8-stiindigen Arbeitstag und einer 5-tdgigen Arbeitswoche, ohne schidigende
Auswirkungen ausgesetzt sein kann

ANMERKUNG 1 Die TLV ist eine zeitlich gewichtete mittlere Konzentration.
ANMERKUNG 2 Die TLV wird iiblicherweise in Teilen des Gases oder Dampfes in Mikroliter je Liter angegeben.

3.2.20

sichtbar rein

en: visibly clean

Nichtvorhandensein einer Oberflaichenverunreinigung bei einer Priifung mit einer bestimmten Lichtquelle,
unter einem bestimmten Einfallwinkel und in einem bestimmten Sichtabstand, untersucht durch
Sichtpriifung oder mit bis zu 20-facher Vergréfierung

3.2.21

sichtbar rein plus Ultraviolett-Licht

Reinheitsgrad ,sichtbar rein“, der auch die Anforderungen an eine Priifung mit UV-Licht mit Wellenldngen
von 250 nm bis 395 nm erfiillt

3.2.22

fliichtiger Kohlenwasserstoff

Kohlenwasserstoff, der bei Umgebungstemperatur und Umgebungsdruck aus einem fliissigen oder festen
Zustand in einen gasféormigen Zustand libergehen kann
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3.3 Abkiirzungen

Fiir die Anwendung dieser Norm gelten die Abkiirzungen nach ECSS-S-ST-00-01 und die folgenden
Abkiirzungen:

Abkiirzung Bedeutung
CC Reinheitszertifikat (en: cleanliness certificate)
CRA Analyse der Reinigungsanforderungen (en: cleaning requirement analysis)
CTS Wahl des Reinigungsverfahrens (en: cleaning technique selection)
GC allgemeine Sauberkeit (en: generally clean)
HEPA hochwirksamer Schwebstofffilter (en: high-efficiency particulate air filter)
HFE Hydrofluorether (Perfluor-n-Butylmethylether) r[reigt:}?)ﬂil;(})lgs(])r ether (Perfluoro-n-butyl
IPA Isopropanol (en: isopropanol)

(en: manufacturing, assembly,

MAIT Herstellung, Montage, Einbau und Priifung integration and test)

MEK Methylethylketon (en: methyl ethyl keton)

MS Massenspektroskopie (en: mass spectroscopy)

NVR nichtfliichtiger Riickstand (en: non-volatile residue)

ppmv Teile pro Million, volumetrisch (en: parts per million, volumetric)
TLV hochstzuldssige Konzentration (Schwellenwert) | (en: threshold limit value)

uUs Ultraschall (en: ultra sonic)

VC sichtbar rein (en: visibly clean)

VC+UV sichtbar rein plus Ultraviolett-Licht (en: visibly clean plus ultraviolet)
6
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This draft European Standard is submitted to CEN members for enquiry. It has been drawn up by the Technical Committee
CEN/CLC/]JTC 5.

If this draft becomes a European Standard, CEN and CENELEC members are bound to comply with the CEN/CENELEC Internal
Regulations which stipulate the conditions for giving this European Standard the status of a national standard without any
alteration.

This draft European Standard was established by CEN and CENELEC in three official versions (English, French, German). A
version in any other language made by translation under the responsibility of a CEN and CENELEC member into its own
language and notified to the CEN-CENELEC Management Centre has the same status as the official versions.

CEN and CENELEC members are the national standards bodies and national electrotechnical committees of Austria, Belgium,
Bulgaria, Croatia, Cyprus, Czech Republic, Denmark, Estonia, Finland, France, Germany, Greece, Hungary, Iceland, Ireland, Italy,
Latvia, Lithuania, Luxembourg, Malta, Netherlands, Norway, Poland, Portugal, Republic of North Macedonia, Romania, Serbia,
Slovakia, Slovenia, Spain, Sweden, Switzerland, Turkey and United Kingdom.

Recipients of this draft are invited to submit, with their comments, notification of any relevant patent rights of which they are
aware and to provide supporting documentation.Recipients of this draft are invited to submit, with their comments, notification
of any relevant patent rights of which they are aware and to provide supporting documentation.

Warning : This document is not a European Standard. It is distributed for review and comments. It is subject to change without
notice and shall not be referred to as a European Standard.

CENELEC
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