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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthalt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm ISO 48-2:2018, die vom Techni-
schen Komitee ISO/TC 45 ,Rubber and rubber products” erarbeitet wurde, dessen Sekretariat von DSM (Malay-
sia) gehalten wird.

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 062-04-34 AA ,Priifung der physikalischen Eigenschaften
von Kautschuk und Elastomeren” im DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP) erarbeitet.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

ISO 48-3 siehe EDINISO 48-3
ISO 48-4 siehe EDINISO 48-4
ISO 48-8 siehe EDINISO 48-8
[SO 48-9 siehe EDINISO 48-9
[SO 1382 siehe DINISO 1382
ISO 7743 siehe DINISO 7743

[SO 23529 siehe EDINISO 23529

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegentiber DIN ISO 48:2016-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anderung der Norm-Nummer zur Eingliederung in die neue ISO 48-Reihe;

b) Begriindung fiir die Neugruppierung der Normen fiir die Hartepriifung in der Einleitung;

c) in Abschnitt 12 wurde eine alternative Form der Ergebnisdarstellung hinzugefiigt.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 1382, Kautschuk — Vokabular
DIN ISO 7743, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Druckverformungs-Verhaltens

E DIN ISO 48-3, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hdrte — Teil 3:
Gewichtbelastungs-Hdrte mittels der Skala der sehr niedrigen Gummihdrte (VLRH)

E DIN ISO 48-4, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hérte — Teil 4:
Eindruckhdrte durch Durometer-Verfahren (Shore-Hdrte)

E DIN ISO 48-8, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hdrte — Teil 8: Scheinbare
Hdrte von gummibeschichteten Walzen mit der Pusey und Jones Methode

E DINISO 48-9, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hérte — Teil 9: Kalibrierung
und Uberpriifung von Hdrtepriifgerdten

E DINISO 23529, Elastomere — Allgemeine Bedingungen fiir die Vorbereitung und Konditionierung von
Priifkérpern fiir physikalische Priifverfahren
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen AnnahmekKriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundséatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 45, Rubber and rubber products, Unterkomitee SC 2,
Testing and analysis erarbeitet.

Diese erste Ausgabe von IS0 48-2 ersetzt ISO 48:2010 und stellt eine geringfiigige Anderung dar. Die Anderun-
gen im Vergleich zur Vorgdngerausgabe sind folgende:

— eine neue Normnummer wurde vergeben;

— in der Einleitung wurde eine Erlduterung des Zwecks der Gruppierungsarbeiten ergianzt;

— in Abschnitt 12 wurde eine alternative Moglichkeit der Angabe der Ergebnisse ergianzt.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 48 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/mem-
bers.html zu finden.
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Einleitung

ISO/TC45/SC 2 legte den Grundsatz fest, dass es fiir die Anwender hilfreich ware, wenn Normen zum gleichen
Thema, die jedoch verschiedene Aspekte oder Verfahren behandeln, in einer Gruppe zusammengefasst wiir-
den, vorzugsweise mit einer einfithrenden Leitfaden-Norm, anstatt liber das gesamte Benummerungssystem
verteilt zu sein. Das wurde fiir einige Themen erreicht, zum Beispiel Rheometer (ISO 6502) und dynamische
Eigenschaften (ISO 4664).

2017 wurde beschlossen, Normen in Bezug auf die Hérte in einer Gruppe zusammenzufassen, und anschlie-
3end wurde vereinbart, dass sie unter der ISO-Nummer 48 zusammengefasst werden. Nachfolgend sind die
neuen Normen zusammen mit den Normen mit ihrer fritheren Nummer aufgefiihrt.

— IS0 48-1: frither ISO 18517

— IS0 48-2: frither ISO 48

— SO 48-3: frither ISO 27588

— IS0 48-4: frither ISO 7619-1

— IS0 48-5: frither ISO 7619-2

— IS0 48-6: frither ISO 7267-1

— IS0 48-7: frither ISO 7267-2

— 1S048-8: frither IS0 7267-3

— 1S048-9: frither ISO 18898

Die in diesem Dokument festgelegte Hartepriifung ist dafiir vorgesehen, eine schnelle Messung der Steifigkeit
von Elastomeren zu ermoglichen, im Gegensatz zu Hartepriifungen an anderen Materialien, die den Widerstand
gegen eine bleibende Verformung bestimmen.

Die Harte wird durch die Eindringtiefe eines unter einer festgelegten Kraft stehenden, kugelférmigen Eindring-
korpers in einen elastomeren Probekorper gemessen. Eine empirische Beziehung zwischen der Eindringtiefe
und dem Young’schen Modul fiir ein vollkommen elastisches, isotropes Material wurde zur Herleitung einer

Harteskala genutzt, die fiir die meisten Elastomere in geeigneter Weise verwendet werden kann.

Falls die Bestimmung des Wertes des Young’schen Moduls selbst gefordert wird, wird erwartet, dass ein dafiir
geeignetes Priifverfahren angewendet wird, z. B. das in ISO 7743 beschriebene Verfahren.

Der Leitfaden fiir die Hartepriifung, ISO 48-1, kann auch ein niitzlicher Verweis sein.
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