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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1337-5:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 167 ,Lager im Bauwesen*
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-57-02 AA ,Lager im Bauwesen
(DIN 4141) (SpA zu CEN/TC 167 Structural Bearings)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ENISO 527-1 siehe DIN EN ISO 527-1
EN ISO 527-2 siehe DIN EN ISO 527-2
EN ISO 1133 (alle Teile) siehe DIN EN ISO 1133 (alle Teile)
EN ISO 1183 (alle Teile) siehe DIN EN ISO 1183 (alle Teile)

ENISO 2039-1 siehe DIN EN ISO 2039-1
EN ISO 4287 siehe DIN EN ISO 4287
EN ISO 4288 siehe DIN EN ISO 4288
EN ISO 7500-1 siehe DIN EN ISO 7500-1
ISO 48 siehe DIN ISO 48

ISO 1817 siehe DIN ISO 1817

1SO 23529 siehe DIN ISO 23529
Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1337-5:2005-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Dokument wurde redaktionell und technisch vollstandig liberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 527-1, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsdtze

DIN EN ISO 527-2, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Priifbedingungen fiir Form- und
Extrusionsmassen

DIN ENISO 1133 (alle Teile), Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-Massefliefsrate (MFR) und der
Schmelze-Volumenfliefsrate (MVR) von Thermoplasten

DIN EN ISO 1183 (alle Teile), Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten
Kunststoffen

DIN EN ISO 2039-1, Kunststoffe — Bestimmung der Hérte — Teil 1: Kugeleindruckversuch

DIN EN ISO 4287, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnitt-
verfahren — Benennungen, Definitionen und Kenngréf3en der Oberfldchenbeschaffenheit

DIN EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnitt-
verfahren — Regeln und Verfahren fiir die Beurteilung der Oberfldchenbeschaffenheit

DIN EN ISO 7500-1, Metallische Werkstoffe — Kalibrierung und Uberpriifung von statischen einachsigen
Priifmaschinen — Teil 1: Zug- und Druckpriifmaschinen — Kalibrierung und Uberpriifung der Kraftmess-
einrichtung

DIN ISO 48, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hdrte (Hdrte zwischen 10 IRHD
und 100 IRHD)

DIN ISO 1817, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Verhaltens gegeniiber
Fliissigkeiten

DIN ISO 23529, Elastomere — Allgemeine Bedingungen fiir die Vorbereitung und Konditionierung von
Priifkérpern fiir physikalische Priifverfahren
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1337-5:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 167 ,Lager im Bauwesen“
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 1337-5:2005 ersetzen.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

EU-Verordnung 305/2011.

Zum Zusammenhang mit EU-Verordnung 305/2011 siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.

prEN 1337, Lager im Bauwesen besteht aus den folgenden 8 Teilen:

— Teil 1: Allgemeine Regelungen;

— Teil 2: Gleitteile;

— Teil 3: Elastomerlager;

— Teil 4: Rollenlager;

— Teil 5: Topflager;

— Teil 6: Kipplager;

— Teil 7: Kalotten- und Zylinderlager mit PTFE;

— Teil 8: Fiihrungslager und Festhaltekonstruktionen.

Die wesentlichen technischen Anderungen sind nachfolgend aufgefiihrt:

— Komplette technische und redaktionelle Revision des gesamten Dokuments; es ist nicht moglich, alle
implementierten Anderungen dieser Version von EN 1337-5 aufzulisten.

This is a preview. Click here to purchase the full publication.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Regeln fiir die Bemessung, Priifung und Herstellung von festen und gleitenden
Topflagern fest.

Das Dokument gilt fiir Topflager:

— mit Elastomerkissen aus Naturgummi (NR) oder Chloroprengummi (CR) mit einem Durchmesser von
bis zu 1 500 mm;

— mit Topf und Deckel aus eisenhaltigen Werkstoffen;

— mit fiir verschiedene akkumulierte Gleitwege aufgrund von Verdrehungen zwischen dem Deckel und
dem Topfvona) 500 m, b) 1 000 m oder c) 2 000 m gepriiften Dichtungen;

— mit Dichtungen aus speziellem austenitischem Stahl, Messing, POM oder PTFE mit Kohlefiillung;

— die Betriebstemperaturen zwischen —25 °C und +50 °C oder zwischen —40 °C und +50 °C ausgesetzt
sind;

— die fiir wiederholte Zeitraume von weniger als 8 h Temperaturen von bis zu +70 °C ausgesetzt sind.

Dieses Dokument wird in Kombination mit prEN 1337-1:2018 und anderen relevanten Teilen der
Normenreihe prEN 1337 verwendet.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

prEN 1337-1:2018, Lager im Bauwesen — Teil 1: Allgemeine Regelungen

prEN 1337-2:2018, Lager im Bauwesen — Teil 2: Gleitteile

EN 1991-2, Eurocode 1: Einwirkungen auf Tragwerke — Teil 2: Verkehrslasten auf Briicken

EN 1993-1-1:2005, Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 1-1: Grundlagen und
Anwendungsregeln fiir den Hochbau

EN 1993-2:2006, Eurocode 3 — Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 2: Stahlbriicken
EN 1993 (alle Teile), Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten

EN 10025 (alle Teile), Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen

EN 10083-3, Vergiitungsstahle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir legierte Stdhle

EN 10088-2:2014, Nichtrostende Stdhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir Blech und Band aus
korrosionsbestdndigen Stdhlen fiir allgemeine Verwendung

EN 10113-1, Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweifigeeigneten Feinkornbaustdhlen — Teil 1: Allgemeine
Lieferbedingungen.

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

This is a preview. Click here to purchase the full publication.
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EN 12167:2016, Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen zur allgemeinen Verwendung
EN ISO 527-1, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsdtze (1SO 527-1)

EN ISO 527-2, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Priifbedingungen fiir Form- und
Extrusionsmassen (ISO 527-2)

EN ISO 1133 (alle Teile), Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-MassefliefSrate (MFR) und der Schmelze-
Volumenfliefsrate (MVR) von Thermoplasten(ISO 1133, alle Teile)

ENISO 1183 (alle Teile), Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten
Kunststoffen (1SO 1183, alle Teile)

EN ISO 2039-1, Kunststoffe — Bestimmung der Hdrte — Teil 1: Kugeleindruckversuch (1SO 2039-1)

EN ISO 4287, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnittverfahren —
Benennungen, Definitionen und KenngréfSen der Oberfldchenbeschaffenheit (1SO 4287)

EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnittverfahren —
Regeln und Verfahren fiir die Beurteilung der Oberfldchenbeschaffenheit (ISO 4288)

EN ISO 7500-1:2015, Metallische Werkstoffe — Kalibrierung und Uberpriifung von statischen einachsigen
Priifmaschinen — Teil 1: Zug- und Druckpriifmaschinen — Kalibrierung und Uberpriifung der Kraftmess-
einrichtung (1SO 7500-1:2015)

ISO 37, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tensile stress-strain properties

ISO 48, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness (hardness between 10 IRHD and
100 IRHD

ISO 1083, Spheroidal graphite cast irons — Classification

ISO 1817, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of the effect of liquids
ISO 3755, Cast carbon steels for general engineering purposes

ISO 6446, Rubber products — Bridge bearings — Specification for rubber materials

ISO 23529, Rubber — General procedures for preparing and conditioning test pieces for physical test methods

3 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen
3.1 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/

— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

This is a preview. Click here to purchase the full publication.
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