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Tabelle ZA.3.2 — Zuweisung von AVCP-Aufgaben fiir Topflager ohne flache Gleitteile unter System 3
fiir in Gebauden und Ingenieurbauten verwendete Produkte, bei denen die Anforderungen an
einzelne Lager Kkritisch sind 2

Aufgaben Inhalt der Aufgabe :‘;1 (Izl;lef)lslglf:::fe
Parameter, die sich aufin
Werkseicene Tabelle ZA.1 aufgefiihrte
Aufgaben des 5 wesentliche Merkmale beziehen, die
Produktionskontrolle . 12.3
Herstellers (WPK) fiir den Verwendungszweck
mafdgebend sind und die erklart
3gebend sind und die erkla
werden
Das notifizierte Priiflabor
muss die Lei.stung ?Pf der In Tabelle ZA.1 aufgefiihrte
Grugdlage einer Prifung Wesentliche Merkmale, die fiir den
(basierend auf der Verwendungszweck mafdgebend
Aufgaben eines | Probenahme durch den sind, die erklart werden und die im
notifizierten Hersteller), einer Anhang I1I des Normungsauftrags 12.2und 12.4
Priiflabors Berechnung, von angegeben sind:
Wertetabellen oder il 1
— Tragfahigkeit
Unterlagen zur _ )
Produktbeschreibung — Rotationsvermogen
beurteilen.
2)

Nichtkritisch in dem Sinne, dass diese Anforderungen im Versagensfall des Lagers fiir das Bauwerk oder Teile davon nicht zur
Folge haben, dass die Grenzzustdnde der Gebrauchstauglichkeit und der Tragfahigkeit iiberschritten werden oder dass
Lebensgefahr besteht.
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Tabelle ZA.3.3 — Zuweisung von AVCP-Aufgaben fiir Topflager mit flachen Gleitteilen unter System 1
fiir in Gebduden und Ingenieurbauten verwendete Produkte, bei denen die Anforderungen an
einzelne Lager kritisch sind V)

Anzuwendende
Aufgaben Inhalt der Aufgabe AVCP-
Abschnitte
Parameter, die sich aufin
Tabelle ZA.1 aufgefiihrte
Werkseigene wesentliche Merkmale beziehen, 123
Produktionskontrolle (WPK) | die fiir den Verwendungszweck )
Aufgaben des mafdgebend sind und die erklart
Herstellers werden
Zusatzliche Prifung von im In Tabelle ZA.1 aufgefiihrte
Werk vom Hersteller Wesentliche Merkmale, die fiir den 123
entnommenen Proben nach | Verwendungszweck mafdgebend )
festgelegtem Priifplan sind und die erklart werden.
Bewertung der Leistung des | In Tabelle ZA.1 aufgefiihrte
Bauprodukts anhand einer Wesentliche Merkmale, die fiir den
Priifung (einschlieRlich Verwendungszweck mafdgebend
Probenahme), einer sind, die erklart werden und die im
Berechnung, von Anhang III des Normungsauftrags 12.2und 124
Werttabellen oder angegeben sind:
Unterlagen zur — Tragfahigkeit
Produktbeschreibung — Rotationsvermédgen
Parameter, die sich aufin
Tabelle ZA.1 aufgefiihrte
foaben d wesentliche Merkmale beziehen,
Au ga 'en er die fiir den Verwendungszweck
notifizierten Erstinspektion des Werks mafigebend sind und die erklart
Pmﬁ;.‘k.t' und der werkseigenen werden, namlich ((NAC))
zertifizierungs- i
e g Produktionskontrolle —  Tragfahigkeit
— Rotationsvermoégen
Dokumentation der werkseigenen
Produktionskontrolle.
Parameter, die sich aufin
Tabelle ZA.1 aufgefiihrte
Fortlaufende Uberwachung wesentliche Merkmale beziehen,
Bewertung und Evaluation die fur den Verwendungszweck ((NAQ))

der WPK

mafdgebend sind und die erklart
werden. Dokumentation der
werkseigenen
Produktionskontrolle

1) Kritisch in dem Sinne, dass diese Anforderungen im Versagensfall des Lagers fiir das Bauwerk oder Teile davon zur Folge
haben, dass die Grenzzustidnde der Gebrauchstauglichkeit und der Tragfahigkeit iberschritten werden.
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Tabelle ZA.3.4 — Zuweisung von AVCP-Aufgaben fiir Topflager mit flachen Gleitteilen unter System 3
fiir in Gebauden und Ingenieurbauten verwendete Produkte, bei denen die Anforderungen an
einzelne Lager nicht Kritisch sind %)

Aufgaben Inhalt der Aufgabe :‘;1 (Izl;lef)lslglf:::fe
Parameter, die sich aufin
Werkseicene Tabelle ZA.1 aufgefiihrte
Aufgaben des 5 wesentliche Merkmale beziehen, die
Produktionskontrolle . 12.3
Herstellers (WPK) fiir den Verwendungszweck
mafdgebend sind und die erklart
3gebend sind und die erkla
werden
Das notifizierte Priiflabor
muss die Lei.stung ?Pf der In Tabelle ZA.1 aufgefiihrte
Grugdlage einer Prifung Wesentliche Merkmale, die fiir den
(basierend auf der Verwendungszweck mafdgebend
Aufgaben eines | Probenahme durch den sind, die erklart werden und die im
notifizierten Hersteller), einer Anhang I1I des Normungsauftrags 12.2und 12.4
Priiflabors Berechnung, von angegeben sind:
Wertetabellen oder il 1
— Tragfahigkeit
Unterlagen zur _ )
Produktbeschreibung — Rotationsvermogen
beurteilen.
2)

Nichtkritisch in dem Sinne, dass diese Anforderungen im Versagensfall des Lagers fiir das Bauwerk oder Teile davon nicht zur
Folge haben, dass die Grenzzustdnde der Gebrauchstauglichkeit und der Tragfahigkeit tiberschritten werden oder dass
Lebensgefahr besteht.
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European foreword

This document (prEN 1337-5:2018) has been prepared by Technical Committee CEN/TC 167
“Structural bearings”, the secretariat of which is held by DIN.

This document is currently submitted to the CEN Enquiry.
This document will supersede EN 1337-5:2005.

This document has been prepared under a mandate given to CEN by the European Commission and the
European Free Trade Association, and supports essential requirements of EU Regulation 305/2011.

For relationship with EU Regulation 305/2011, see informative Annex ZA, which is an integral part of
this document.

prEN 1337, Structural bearings, consists of the following 8 parts:
— Part 1: General,;

— Part 2: Sliding elements;

— Part 3: Elastomeric bearings;

— Part 4: Roller bearings;

— Part 5: Pot bearings;

— Part 6: Rocker bearings;

— Part 7: Spherical and cylindrical PTFE bearings;

— Part 8: Guide bearings and Restraint bearings.

The major technical changes are listed below:

— Complete technical and editorial revision of the document; it is not possible to list all implemented
changes to this edition of EN 1337-5.
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1 Scope

This document specifies rules for the design, testing and manufacture of fixed and sliding pot bearings.
It is applicable to pot bearings:

— with elastomeric pads made from natural rubber (NR) or chloroprene rubber (CR) up to 1 500 mm
diameter,

— with pot and piston made from ferrous materials,

— with seals tested for different accumulated slide paths due to rotations between piston and pot of
a)500m,b)1000morc)2000m,

— with seals made from specific austenitic steel, brass, POM or carbon filled PTFE,
— subjected to operating temperature ranges between -25 °C and +50 °C or -40 °C and +50 °C,
— subjected to operating temperatures up to +70 °C for repeated periods of less than 8 h.

This document will be used in conjunction with prEN 1337-1:2018 and other relevant parts of the
prEN 1337 series.

2 Normative references
The following documents are referred to in the text in such a way that some or all of their content

constitutes requirements of this document. For dated references, only the edition cited applies. For
undated references, the latest edition of the referenced document (including any amendments) applies.

prEN 1337-1:2018, Structural bearings — Part 1: General
prEN 1337-2:2018, Structural bearings — Part 2: Sliding elements
EN 1991-2, Eurocode 1: Actions on structures — Part 2: Traffic loads on bridges

EN 1993-1-1:2005, Eurocode 3: Design of steel structures — Part1-1: General rules and rules for
buildings

EN 1993-2:2006, Eurocode 3 — Design of steel structures — Part 2: Steel Bridges

EN 1993 (all parts), Eurocode 3: Design of steel structures

EN 10025 (all parts), Hot rolled products of structural steels

EN 10083-3, Steels for quenching and tempering — Part 3: Technical delivery conditions for alloy steels

EN 10088-2:2014, Stainless steels — Part 2: Technical delivery conditions for sheet/plate and strip of
corrosion resisting steels for general purposes

EN 10113-1, Hot-rolled products in weldable fine grain structural steels — Part1: General delivery
conditions

EN 10204:2004, Metallic products — Types of inspection documents

EN 12167:2016, Copper and copper alloys — Profiles and bars for general purposes
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