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E.5 Ergebnisse der Korrosivititspriifung

Die Rotrost-Dauer (RRT, en: red rust time) ist die Zeit, die benétigt wird, bis der Rostgrad 5 % tberschreitet
(d. h. mindestens sieben Quadrate weisen Rotrost auf).

Die RRT fiir jede Prifplatte und die zugehorige Stufe sind nach Tabelle E.1 anzugeben. Siehe auch die
Beispiele in E.6.5.

Tabelle E.1 — Einstufungssystem fiir die Bewertung des Korrosivititsniveaus

Rotrost-Dauer (RRT) Stufe Bewertung der Korrosivitit
h
RRT <72 A Nicht iibereinstimmend
72 <RRT <96 B .
Ubereinstimmend
96 < RRT <120 C
RRT > 120 D Nicht iibereinstimmend

Bei der Bewertung der Korrosivitat ist die Kammer zu Prifzwecken von Verbindungselementen aus Stahl
mit Zink- und zinkbasierten Uberzugsystemen iibereinstimmend, wenn die Stufe von jeder Platte B oder C
nach Tabelle E.1 entspricht.

Die Korrosivitdt der Kammer wird nach dem gleichen Stufensystem von A bis D nach Tabelle E.1 angegeben.

ANMERKUNG  Bei der Priifung von beschichteten Verbindungselementen mit mehreren Kammern (z. B. beim Kaufer
und beim Lieferanten) kdnnen zuverldssige konsistente Ergebnisse nur dann erzielt werden, wenn das Korrosivitéts-
niveau nach Tabelle E.1 iibereinstimmend ist.

E.6 Beispiel fiir ein Berichtsformular zur jihrlichen Kontrolle und monatlichen
Uberwachung der Priifkammer

E.6.1 Jahrliche Kontrolle und monatliche Uberwachung des Korrosivititsniveaus der

Priifkammer
Priifungsart: Monatliche Uberwachung  [] Jahrliche Kontrolle [ ]
Datum des Priifbeginns: Identifikationsnummer der Kammer:

Fertigungslosnummer der Referenzplatte:

E.6.2 Kondensatiiberpriifung

Aufgefangenes Volumen in ml/h?

Auffanggefafd 1 Auffanggefafd 2 Auffanggefafd 3

ANMERKUNG  Das Auffanggefafd hat die gleiche Nummer wie die Platte.

a  Bestimmung des Mittelwerts {iber die gesamte Priifdauer (Offnungsdauer einbezogen); nach IS0 9227, (1,5 + 0,5) ml/h fiir eine

horizontale Auffangfliche von 80 cm? (das entspricht drei Auffanggefafen mit jeweils 10 cm Durchmesser).
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E.6.3 Bestimmung des Korrosivititsniveaus

Nachweis von Rotrost: % gemessen auf der Kontrollmaske

Rotrost-Dauer (RRT)
N Stufe Platte 1 Platte 2 Platte 3
RRT <72 A
72 <RRT <96 B
96 <RRT <120 C
RRT > 120 D
Ergebnis (Stufe bei einem
Rotrostanteil RRR von > 5 %)

E.6.4 Schlussfolgerung beziiglich der Korrosivitit der Priiffkammer

Konformitat aller Parameter [ ] Nichtkonformitat [ ]

Bemerkungen:

Name des Bedieners: Datum: Unterschrift:

E.6.5 Beispiel fiir die Bestimmung des Korrosivitiatsniveaus
Beispiele fiir die Bestimmung des Korrosivitdtsniveaus sind in Tabelle E.2 und Tabelle E.3 angegeben.

Tabelle E.2 — Beispiel 1: Ubereinstimmende Priifkammer

Nachweis von Rotrost: % gemessen auf der Kontrollmaske
Rotrost-Dauer (RRT)
Stufe Platte 1 Platte 2 Platte 3
h
Rotrost: 0 Quadrate Rotrost: 1 Quadrat Rotrost: 0 Quadrate
RRT <72 A
— 0,78 % -
Rotrost: 3 Quadrate Rotrost: 8 Quadrate Rotrost: 10 Quadrate
72 <RRT £96 B
(3x0,78=)23% (8%x0,78=)6,2% (10x0,78=)7,8%
Rotrost: 7 Quadrate Rotrost: 12 Quadrate Rotrost: 20 Quadrate
96 < RRT <120 C
(7%0,78=)5,5% (12x0,78=)9,4% (20x0,78=)15,6%
RRT > 120 D — — —
Ergebnis (Stufe bei einem c B B
Rotrostanteil RRR von = 5 %) Korrosivititsniveau: iibereinstimmend
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Tabelle E.3 — Beispiel 2: Nicht iibereinstimmende Priifkammer

Nachweis von Rotrost: % gemessen auf der Kontrollmaske

Rotrost-Dauer (RRT)

Stufe Platte 1 Platte 2 Platte 3
h

Rotrost: 0 Quadrate Rotrost: 0 Quadrate Rotrost: 0 Quadrate

RRT <72 A
Rotrost: 1 Quadrat Rotrost: 3 Quadrate Rotrost: 10 Quadrate

72 <RRT <96 B
0,78 % (3x0,78=)2,3% (10x0,78=)7,8%
Rotrost: 3 Quadrate Rotrost: 7 Quadrate Rotrost: 20 Quadrate

96 < RRT <120 C
(3x0,78=)2,3% (7x0,78=)5,5% (20x0,78=)15,6%
Rotrost: 7 Quadrate Rotrost: 15 Quadrate Rotrost: 35 Quadrate

RRT > 120 D

(7%0,78=)5,5%

(15 x 0,78 =)11,7 %

(35 % 0,78 =) 27,3 %

Ergebnis (Stufe bei einem
Rotrostanteil RRR von = 5 %)

D

C

B

Korrosivitatsniveau: nicht iibereinstimmend
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AnhangF
(informativ)

) Veraltete Bezeichnungen von galvanisch aufgebrachten
Uberzugsystemen auf Verbindungselementen nach I1SO 4042:1999

WARNUNG — Dieses System darf nicht fiir neue Anwendungen verwendet werden; es ist nur zur
Information enthalten und fiir Verweisung auf existierende Zeichnungen und Dokumente, die dieses
System noch verwenden. Das in Abschnitt9 festgelegte Bezeichnungssystem muss verwendet

werden.

F.1 Veraltetes Codesystem

In Tabelle F.1 sind die veralteten Bezeichnungen von galvanisch aufgebrachten Uberzugsystemen auf
Verbindungselementen nach ISO 4042:1999 angegeben.

Tabelle F.1 — Veraltetes Codesystem

X X X

Uberzugmetall
oder -legierung (siehe
Tabelle F.2)

Minimale Schichtdicke
(siehe Tabelle F.3)

Oberflachenausfiihrung und

Chromatieren (siehe
Tabelle F.4)

Tabelle F.2 — Uberzugmetall oder -legierung

Uberzugmetall oder -legierung

Veraltete Bezeichnung

Symbol Elemente

Zn Zink A
Cd2 Cadmium B
Cu Kupfer C
CuZn Messing D
Nib Nickel E
Nib Crrb Nickel-Chrom F
CuNi bP Kupfer-Nickel G
CuNib Crrb Kupfer-Nickel-Chrom¢ H

Sn Zinn

—
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Uberzugmetall oder -legierung

Veraltete Bezeichnung
Symbol Elemente

CuSn Kupfer-Zinn (Bronze) K

Ag Silber L
CuAg Kupfer-Silber N
ZnNi Zink-Nickel P
ZnCo Zink-Cobalt Q
ZnFe Zink-Eisen R

a
b

[o

In einigen Landern ist die Verwendung von Cadmium eingeschrankt oder verboten.

Der ISO-Klassifikationscode ist in ISO 1456 angegeben.

Die Dicke von Chrom betragt etwa 0,3 pm.

Tabelle F.3 — Schichtdicke (Gesamtschichtdicke)

Schichtdicke
pum Veraltete Bezeichnung
Ein Uberzugmetall Zwei Uberzugmetalle?
Keine Schichtdicke vorgeschrieben — 0
3 — 1
5 2+3 2
8 3+5 3
10 6+4 9
12 8+4 4
15 1045 5
20 8+ 12 6
25 10 + 15 7
30 12+ 18 8

a

Die fiir das erste und zweite Uberzugmetall festgelegte Schichtdicke gilt fiir alle Kombinationen von Uberziigen, mit der
Ausnahme, dass Chrom die oberste Schicht ist, die immer eine Dicke von 0,3 pm hat.

This is a preview. Click here to purchase the full publication.
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Tabelle F.4 — Oberflachenausfiihrung und Chromatieren

Obertlachen- Passivieren durch Chromatieren?: typische Farbe Ver_altete
ausfiihrung Bezeichnung
Keine Farbe A
Bliulich bis bldulich irisierendP B
Matt
Gelblich schimmernd bis gelbbraun, irisierend C
Olivgriin bis olivbraun D
Keine Farbe E
Bliulich bis bldulich irisierend® F
Blank
Gelblich schimmernd bis gelbbraun, irisierend G
Olivgriin bis olivbraun H
Keine Farbe |
Bliulich bis bldulich irisierend® K
Glanzend
Gelblich schimmernd bis gelbbraun, irisierend L
Olivgriin bis olivbraun M
Hochgldanzend Keine Farbe N
Optional Wie B, C oder D P
Matt Braunschwarz bis schwarz R
Blank Braunschwarz bis schwarz S
Glanzend Braunschwarz bis schwarz T
Alle Glanzgrade Ohne Chromatieren¢ U
a  Passivieren ist nur bei Zink- oder Cadmiumiiberziigen moglich.
b Gilt nur fiir Zinkuberziige.
¢ Beispiel fiir einen solchen Uberzug: A5U.
F.2 Beispiel fiir veraltete Bezeichnung
BEISPIEL Ein Verbindungselement mit galvanisch aufgebrachtem Zinkiiberzug (A nach Tabelle F.2) und einer

geforderten Schichtdicke von 5 um (2 nach Tabelle F.3), Glanzgrad ,glanzend”, chromatiert und gelb irisierend (L nach

Tabelle F.4) wurde wie folgt bezeichnet:

[Bezeichnung des Verbindungselements] - A2L

Falls diese veraltete Bezeichnung angewendet wird, gilt Folgendes:

— Wenn keine minimale Schichtdicke explizit vorgeschrieben ist, dann sollte das Symbol ,0“ fiir die
Schichtdicke nach Tabelle F.3 in der Codenummer angegeben werden- z.B. AOP, damit die
Codenummer vollstandige Festlegungen enthalt. Das Symbol ,,0“ gilt entsprechend fiir Teile mit Gewinde

unterhalb M1,6 oder andere sehr kleine Teile.

— Wenn andere Behandlungen gefordert sind, z.B. geschmiert oder gedlt, wird dies vereinbart.

Gegebenenfalls wird diese Behandlung zu der Bezeichnung in Klartext hinzugefiigt.
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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards
bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out
through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical
committee has been established has the right to be represented on that committee. International
organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work.
ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of
electrotechnical standardization.

The procedures used to develop this document and those intended for its further maintenance are
described in the ISO/IEC Directives, Part 1. In particular the different approval criteria needed for the
different types of ISO documents should be noted. This document was drafted in accordance with the
editorial rules of the ISO/IEC Directives, Part 2 (see www.iso.org/directives).

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of
patent rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. Details of
any patent rights identified during the development of the document will be in the Introduction and/or
on the ISO list of patent declarations received (see www.iso.org/patents).

Any trade name used in this document is information given for the convenience of users and does not
constitute an endorsement.

For an explanation on the voluntary nature of standards, the meaning of ISO specific terms and
expressions related to conformity assessment, as well as information about ISO's adherence to the
World Trade Organization (WTO) principles in the Technical Barriers to Trade (TBT) see the following
URL: www.iso.org/iso/foreword.html.

This document was prepared by Technical Committee ISO/TC 2, Fasteners, Subcommittee SC 14, Surface
coatings.

This fourth edition cancels and replaces the third edition (ISO 4042:2018), which has been technically
revised. The main changes compared to the previous edition are as follows:

— introduction of a statement in Clause 1 (Scope) that requirements of ISO 4042 for electroplated
fasteners supersede other general ISO standards dealing with electroplating;

— extension of the scope to all threaded fasteners;
— all references to ISO 2081 and ISO 19598 removed;

— improvement of the descriptions of the reference test areas (including Figure 2) in 6.4.
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